esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Apparatus and method for compensating for slip of a printing-plate sleeve 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 
Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE1 9854343 

2000-05-31 

WECH ERICH (DE) 

ROLAND MAN DRUCKMASCH (DE) 

B41F13/14; B41F13/08; (IPC1-7): B41F13/10 
B41F13/14 

DE1 9981 054343 19981125 
DE1 9981 054343 19981125 



Also published as: 

EP1005981 (ML 

EP1005981 (B1) 



Report a data error here 



Abstract not available for DE 19854343 

Abstract of corresponding document: US6314883 

In order to compensate for slippage of a printing- 
plate sleeve on the plate cylinder of a printing unit 
having its own motor, a first reference point for 
the position of the printing plate is sensed by a 
sensor. The first reference point is then 
compared with the position of a reference 
printing-plate sleeve of a reference printing unit. 
A motor during the printing unit is then readjusted 
when there is a determined deviation from the 
desired position. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



BEST AVAILABLE COPY 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE19854343&F=0 



5/2/2006 



® BUNDESREPUBLIK © Offenlegungsschrift 

D E UTS CH LAND _ Q £ 108 54 343 A 1 



® Int. CI. 7 : 

B41 F 13/10 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® 



® Aktenzeichen: 
® Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



198 54 343.3 
25. 11. 1998 
31. 5.2000 



CO 

in 
oo 
o> 

UJ 

Q 



© Anmelder: 


@ Erfinder: 


MAN Roland Druckmaschinen AG, 63075 


Wech, Erich, 86153 Augsburg, DE 


Offenbach, DE 






© Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 




zu ziehende Druckschriften: 




DE 35 43 704 C2 




DE 31 36 703 C1 




DE 44 12 873 A1 




DE 44 01 269 A1 




FISCHER, Karl, SCHAUFLER,Hildegard: Siemens- 




Registerregelung. In: Siemens Zeitschrift, 




Feb. 1955, H.2, S.55-60; 




JP 09174819 A.,ln: Patent Abstracts of Japan; 



Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Vorrichtung und Verfahren zur Kompensation von Schlupf einer Druckformhulse 

© Zur Kompensation von Schlupf einer Druckformhulse 
(17) auf dem Formzylinder (3) eines Druckwerks (1 ) mit ei- 
nem eigenen Motor (15) wird ein erster Bezugspunkt (22, 
22.1) fur die Position der Druckform (17) von einem Sen- 
sor (24) abgetastet und in einer Vergleichseinrichtung (26) 
mit der Position einer Bezugsdruckformhulse (19) eines 
weiteren Druckwerks (2) verglichen, wonach bet einer Ab- 
weichung von der Sollposition der Motor (9) nachgeregelt 
wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorricbtung und ein Verfahren 
zur Kompensation von Schlupf einer DruckformhUlse auf 
dem Formzylinder eines Druckwerkes. 5 

Die DE 35 43 704 C2 zeigt eine Druckformhulse, die 
mittels eines Schmmpfsilzes auf dem Formzylinder gehal- 
ten wird. Bei einer deraitigen kraftschlUssigen Verbindung 
bcstcht die Gcfahr, daB die Druckformhulsc sich in Um- 
fangsrichtung verdreht, wenn die Schrumpfpassung nicht 10 
ausreichend kraftig bemessen ist. 

GemaB der DE 40 12 873 Al ist eine DruckformhiiLse an 
ihrer Innenwandung mit einem in Richtung der Langsachse 
der Iliilse verlaufenden FUhrungselement, beispielsweise ei- 
nem Steg,versehen, der im Montagezustand der HULse in 15 
eine Nut des ForaizyLinders hineinragt. Auf diese Weise ist 
die Druckfonnhiilse fonnschlussig gegen Verdrehen gesi- 
chcrt. Dicsc Sichcrungsart bedarf jedoch cincr besondcren 
Gestaltung der Hulsen. 

Es ist Aufgabc der Erfindung, cine Vorrichtung und ein 20 
Verfahren zu schaffen, die dem Verdrehen einer Druckform- 
hUlse auf einem Formzylinder ohne das Erfordemis eines 
Formschlusses entgegenwirken. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe mit den Merkmalen 
der unabhangigen Paten tan spriiche gelosL Dank dem Ein- 25 
zelantrieb eines Druckwerks ist eine sich verdrehende 
Druckformhulse mitsamt dem FormzyLinder in eine Sollpo- 
sidon zuriickdrehbar. SomiL ist der Weg olfen, Druckfonn- 
hiilsen kraftschlussig auf Formzylindern zu montieren, ohne 
die Gefahr von Makulatur oder QualitatseinbuBen bei einem 30 
Rutschcn der Formhulscn cinzugchen. Die Dnjckformhul- 
sen sind kostengunstig erstellbar. 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den Un- 
teransprUchen in Verbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soil nachfolgend an einem AusfUhrungs- 35 
beispiel naher erlautert werden. Die einzige Zeichnung zeigt 
schematisch zwei Druckwerke mit einer Vorrichtung zur 
Kompensation von Schlupf einer Dmckforrnhulse. 

Die Figur zeigt zwei Druckwerke 1, 2 einer Rollenroiau- 
onsdruckmaschinc. Jcdcs Druckwcrk 1, 2 cnthalt cincn 40 
Form- 3, 4, Ubertragungs- 5, 6 und Druckzylinder 7, 8. 
Diese Druckwerkzylinrier 3 bis 8 sind einseit.ig in einer oder 
beidseitig in zwei nicht dargestellten Seitenwanden gela- 
gert Jeder Formzylinder 3, 4 wird von einem eigenen Motor 
(Elektromotor) 9, 10 angetrieben, wobei im AusfUhrungs- 45 
beispiel der Antrieb indirekt Uber die fJbertragungszy Under 
5, 6 erfolgt Hierzu treiben die Motoren 9, 10 die Ubertra- 
gungszylinder 5, 6 an, und von letzteren erfolgt der Antrieb 
der Formzylinder 3, 4 mittels Stirnradem 11 bis 14 auf den 
Zapfen dieser Zylinder. Ebenso konnlen Motoren die Form- 50 
zylinder 3, 4 antreiben, und von diesen werden uber Stimra- 
der die Ubertragungszylinder 5, 6 angetrieben. Auch kann 
untcr Entfall der Stirnradcr 11 bis 14 jeder Form- und Uber- 
tragungszylinder 3 bis 6 mit einem eigenen Motor ausgestat- 
tet sein. Auch werden beispielhaft die Druckzylinder 7, 8 55 
von jeweils einem eigenen Motor 15, 16 angetrieben. Statt 
dessen k6nnen unter Entfall der Motoren 15,16 die Druck- 
zy Under 7, 8 auch mittels Stirnradem mit den Ubertragungs- 
zyUndem 5, 6 in Anlriebsverbindung stehen. 

Der Formzyhnder 3 des Druckwerks 1 tragi eine Druck- 60 
formhulse 17, die kraftschlussig auf diesem fixiert ist. Mog- 
lichkcitcn fur das Wcchscln cincr dcrart mit PrcBsitz positio- 
nierten Druckformhulse sind in der bereits erwahnten 
DE35 43 704C2 aufgezeigt. Der Ubertragungszylinder 5 
weist eine Gummituchhulse 18 auf. Analog zum Druckwerk 65 
1 tragt der Formzylinder 4 eine BezugsdruckformhUlse 19 
und der Ubertragungszylinder 6 cine Gummituchhulse 20. 

Die t'Jbcrtragungs- und Druckzylinder 5, 7 bzw. 6, 8 je- 
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weils eines Druckwerks 1, 2 sind fur das Bedrucken einer 
zwischen ihnen hindurchgefUhrten Bahn 21 jeweils gegen- 
einander ansteUbar. Beim Drucken druckt das Druckwerk 1 
einen ersten Bahnpunkt 22 und das Druckwerk 2 einen 
zweiten Bahnpunkt 23 auf die Bahn 21. Der erste Bahn- 
punkt 22 wird von einem erslen Sensor 24 und der zweile 
Bahnpunkt 23 von einem zweiten Sensor 25 abgetastel. 
Beide Sensoren 24, 25 sind auf eine Vergleichseinrichtung 
26 gcschaltct, die ausgangsscirig uber cine Rcchncr-Motor- 
Regelung 27 mit dem Motor 9 des Druckwerks 1 in Verbin- 
dung stehL 

Der erste Bahnpunkt 22 ist der Abdruck eines ersten 
Formpunktes 22.1 auf der Druckformhulse 17. Der zweite 
Bahnpunkt 23 ist der Abdruck eines zweiten Formpunktes 
23.1 auf der BezugsdruckformhUlse 19 des FormzyUnders 4. 
Der erste Bahnpunkt 22 ist somit ein erster Bezugspunkt fiir 
die Position der Druck fomihUlse 17 in Umfangsrichtung des 
FormzyUnders 3. Dicsc Position hat in cincm festen Bczug 
zur Position der BezugsdruckformhUlse 19 zu stehen, die 
von dem zweiten Bahnpunkt 23 als cincm zweiten Bezugs- 
punkt verkorpert wird. Die die Bahnpunkte 22 und 23 abta- 
stenden Sensoren 24, 25 zeigen mit. Signal en den Vorbei- 
gang des ersten und zweiten Bahnpunktes 22, 23 am jewei- 
Ugen Sensor 24, 25 an. In der Vergleichseinrichtung 26 wer- 
den die Signale ausgewertet. Bei einer Verdrehung der 
Druckformhulse 17 gegenUber dem Formzyhnder 3, also bei 
Schlupf der Druckformhulse 17, wird in der Vergleichsein- 
richtung eine Abweichung von einer Sollposition ermilieli, 
worauf diese ein enlsprechendes Signal zur Nachregelung 
des Motors 9 an die Rechner-Motor-Regelung 27 abgibt. Bei 
cincm Schlupf der Druckformhulsc 17 in Drchrichtung des 
FormzyUnders 3 wird die Drehzahl des Motors 9 verringert, 
bei einem Schlupf der Druckformhulse 17 entgegen der 
Drehrichtung des FormzyUnders 3 dagegen erhoht, bis die 
Druckformhulse 17 wieder die gewUnschte Drehlage zur 
BezugsdruckformhUlse 19 einnimmt. 

Als erster Bezugspunkt fUr die Position der Druckform- 
hulse 17 auf dem Formzylinder 3 kann auch ein Punkt auf 
der Druckfonnhiilse 17 selbst dienen, beispielsweise der er- 
ste Formpunkt 22.1. Zu seiner Abtastung ist der Sensor 24 
auf den FormzyUnder 3 zu richten, wie in der Figur gestri- 
chelt angegeben. Die Auswertung in der Vergleichseinrich- 
tung 26 wird analog zur Auswertung bei Abtastung des er- 
sten Bahnpunktes 22 vorgenommen, und bei einer festge- 
stellten Positionsabweichung der DruckformhUlse 17 wird 
der Motor 9 entsprechend nachgeregelt. 

Als zweiter Bezugspunkt fur die Position der Bezugs- 
druckformhUlse 19 kann auch ein Punkt auf dieser selbst be- 
nutzt werden, beispielsweise der zweite Formpunkt 23.1. 
Zur Abtastung des zweiten Formpunktes 23.1 isL dann der 
Sensor 25 auf den die BezugsdruckformhUlse 19 tragenden 
Formzylinder 4 zu richten. Die Auswertung erfolgt analog 
zur Auswertung bei Abtastung des zweiten Bahnpunktes 23. 

Als zweiter Bezugspunkt ist vorteilhaft eine Farbregister- 
marke oder eine Schnittregistermarke verwendbar, die auf 
die Bahn gedruckt als zweiter Bahnpunkt 23 oder auf der 
Druckform als zweiter Formpunkt 23.1 mit dem Sensor 25 
abgetastet wird. Dabei wird als Farbregistermarke vorteil- 
haft die sogenannte Standfarbe verwendel, bezugUch der die 
anderen Farben ins Register gebracht werden. Vorteilhaft 
hat auch der zweite Bezugspunkt 23, 23.1 einen festen Be- 
zug zum Schnittrcgistcr. Auch konncn der erste Bahnpunkt 
22 und der zweite Bahnpunkt 23' gemeinsam von einem 
Sensor, beispielsweise dem Sensor 24, abgetastet werden, 
wobei es sich bei dem zweiten Bahnpunkt 23' um einen dem 
ersten Bahnpunkt. 24 benachharten, im AusfUhrungsbeispiel 
zeitlich vor dem zweiten Bahnpunkt 23 gedruckten Punkt 
handelt. 
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Die Druckwerke 1, 2 des Ausfuhrungsbei spiels arbeiten 
nach einem indirekten Druckverfahren, bei spiel sweise im 
Offsetdruck. Die Vorrichtung ist auch bei anderen indireklen 
und auch bei direkten Druckverfahren anwendbar. Auch 
kann bei den Druckwerken 1, 2 jeweils der Druckzylinder 5 
15, 16 durch ein einen Form- und einen Oberlragungszylin- 
der enthaltend es Druckwerk ersetzt sein. Bei derartigen im 
Gunuiii-Uunum-Prinzip arbeitenden Doppeldruckwerken 
kann die Vorrichtung zur Schlupfkompcnsation sowohl bei 
dem oberen als auch bei dem unteren Druckwerk zur An- 10 
wendung kommen. 

PatentansprUche 

1. Vorrichtung zur Kompensadon von Schlupf einer 15 
Druckformhiilse (17) auf dem Formzylinder (3) eines 
Druckwerks (1) einer RollenroLaLionsdruckmaschine, 
dcr von einem cigenen Motor (15) angctricben wird, 
mil einem einen ersten Bezugspunkt (22, 22.1) fur die 
Position dcr Druckformhiilse (17) in Umfangsrichtung 20 
abtastenden ersten Sensor (24), der auf eine Vergleichs- 
einrichtung (26) geschaltet ist, auf die weiterhin ein 
zweiter Sensor (25) geschaltet ist, der einen zweiten 
Bezugspunkt (23, 23.1) fur die Position einer Bezugs- 
druckformhuise (19) eines weiteren Druckwerkes (2) 25 
abtastet, weiterhin die Vergleichseinrichtung (26) aus- 
gangsseitig mit dem Motor (9) in Verbindung stent und 
diesen bei einer bei der Auswertung der Signale des er- 
sten und zweiten Sensors (24, 25) ermittelten Abwei- 
chung der Position der Druckformhulse (17) von einer 30 
Sollposition nachrcgclt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der erste Bezugspunkt ein erster Form- 
punkt (22.1) auf der Druckformhulse (17) ist und zu 
dessen Erfassung der erste Sensor (24) auf den Form- 35 
zy Under (3) des Druckwerks (1) gerichtet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der erste Bezugspunkt ein von der Druck- 
formhiilse (17) auf die Bahn (21) gedruckter erster 
Bahnpunkt (22) isl und zu dessen Erfassung dcr crstc 40 
Sensor (24) auf die Bahn (21) gerichtet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der zweite Bezugspunkt ein 
zweiter Formpunkt. (23.1) auf der B ezugsd ruck form - 
hulse (19) ist und zu dessen Erfassung der zweite Sen- 45 
sor (25) auf den Formzylinder (4) des weiteren Druck- 
werks (2) gerichtet isL 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der zweite Bezugspunkt ein 
von der Bezugsdruckfonuhiilse (19) auf die Bahn (21) 50 
gedruckter zweiter Bahnpunkt (23) ist und zu dessen 
Erfassung der zweite Sensor (25) auf die Bahn gerich- 
tet isl. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als zweiter Bezugspunkt (23, 23.1) 55 
eine Farbregistermarke dient. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als zweiter Bezugspunkt (23, 23.1) 
eine Schnitlregistermarke dient. 

8. Verfahren zur Kompensadon von Schlupf einer 60 
Druckformhulse auf dem Formzylinder eines Druck- 
werks cincr Rollcnrotationsdruckmaschinc, dcr von ei- 
nem eigenen Motor angetrieben wird, wobei ein Signal 
fur die Position der Druckformhulse sowie ein Signal 
fur die Position einer Vergleichsdruckformhiilse eines 65 
weiteren Druckwerkes gewonnen und diese Signale ei- 
ner Vergleichseinrichtung zugefuhrt werden, weiterhin 
die Signale in der Vergleichseinrichtung ausgewertet 



werden und bei einer ermittelten Abweichung der Posi- 
tion der Druckformhulse von einer Sollposition der 
Motor derart nachgeregelt wird, daB der Formzylinder 
mitsamt der Druckformhiilse entgegen der Schlupf- 
richtung der Druckformhulse beschleunigt bzw. verzo- 
gert wird. 
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